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Formale Darstellungen der Abstandsbeziehungen    

Symbole:  ti : Anfangszeitpunkt des Vorgangs i (mit to: Projektbeginn; t12 : Projektende) 
 

t1 ≥ t0 ⇔ t1 – t0 ≥ 0 
   

t2 ≥ t1 + 3 ⇔ t2 – t1 ≥ 3 
   

t2 +3 ≤ t9 ⇔ t9 – t2 ≥ 3 
   

t3 ≥ t2 + 3 ⇔ t3 – t2 ≥ 3 
   

t3 ≥ t4 + 4 + 2 ⇔ t3 – t4 ≥ 6 
   

t11 ≥ t3 + 5 ⇔ t11 – t3 ≥ 5 
   

 ⇔ t4 – t1 ≥ 3 
   

 ⇔ t6 – t4 ≥ 7 
   

 ⇔ t5 – t4 ≥ 6 
   

 ⇔ t7 – t6 ≥ 24 
   

 ⇔ t7 – t3 ≥ 5 
   

 ⇔ t7 – t5 ≥ 15 
   

 ⇔ t8 – t7 ≥ 18 
   

 ⇔ t9 – t4 ≥ 4 
   

 ⇔ t10 – t9 ≥ 10 
   

 ⇔ t11 – t10 ≥ 9 
 
 
Vorgangsknotennetzplan 
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Folie 1: Allgemeines Einführungsbeispiel 
 
 
 

 
 
 
 
Folie 2: Ganttdiagramm als eine Lösungsdarstellung  
 

Bitte produktionswirtschaftlichen Hinweis aus Aufgabenteil 10a) beachten. 
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Allgemeines Beispiel zum Verfahren von Campbell/Dudek/Smith: 
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